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GEBIET PER ERFTNDUNG 

Die Erfindung betrifft einen Schneideinsatz und eine Halte- 
rung. Sie betrifft insbesondere einen Schneideinsatz und 
eine Halterung nit zusaxmnenpassenden Halbteilen zum Anbrin- 
gen eines Schneideinsatzes an einer Prehscheibe eines Werk- 
zeugs wie etwa einer Stumpf schneideeinrichtung. 

BESCHREIBPNG PES STANDES PER TECTKTTT 

Es sind verschiedene Vorrichtungen zum Schneiden eines 
Stunpfes bekannt. Bei einem Typ einer Stumpf schneidevorrich- 
tung wird eine notorisch drehbare Scheibe verwendet, iiber 
deren Unfang eine Mehrzahl von Schneideins&tzen mit Hartme- 
tallspitzen angebracht ist. In Einsatz wird die Scheibe der 
Stumpf schneidevorrichtung in Prehung versetzt, urn die 
Schneideinsatze wiederholt mit einer Baumstumpf oberf ISche in 
Schneideingriff zu bringen. Nach jeden Schnitt tiber den 
Baumstumpf wird die Stumpf schneidevorrichtung gegeniiber dem 
vorhergehenden Schnitt seitlich bewegt, tan einen neuen 
Schnitt iiber die Baumstumpf oberf lache zu beginnen, bis der 
Stumpf auf ein gewiinschtes Niveau iiber der Erdoberf lache 
heruntergeschnitten ist. Solche Vorrichtungen ergeben sich 
allgemein aus den US-Patenten 4 759 394; 4 757 848; 4 214 
617; 4 009 837; 3 935 887; 3 797 544; 3 570 566; 3 732 905, 
3 198 224; 1 534 856; 1 164 659 und 2 992 664. 

Es ist festzustellen, daB beim Schneiden der Prehscheibe der 
Baumstumpfschneideinrichtung tiber einen Baumstumpf quer- 
schnitt die Schneideinsatze und die Halterungen, die die 
Schneideinsatze an der Prehscheibe festhalten, einer extre- 
men Pruckbelastung ausgesetzt sind, wenn der jeweilige 
Schneideinsatz dazu gebracht wird f mit der Baumstumpf ober- 
f lSche in Kontakt zu treten. Pieser Pruck fiihrt oft zu einem 
Verbiegen oder Brechen des Schneideinsatzes, Oder dazu, daB 
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sich der Schneideinsatz von der jeweiligen Halterung lost. 
Diese ZustSnde verschlimmern sich, wenn der Schneideinsatz 
mit einem Stein , einem Nagel oder einem anderen hart en, in 
dem Baumstumpf verborgenen Gegenstand in Kontakt kommt. 

Ein Schneideinsatz der im Oberbegrif f des Anspruchs 1 ange- 
gebenen Art ist arts der GB-A 750 612 bekannt. Aus diesem 
Dokument ergibt sich ein MeiBel fiir Kohlenschrammaschinen . 
Der Schaft des HeiBels ist durch zwei an ihm angreifende 
Stellschrauben in einem Halter gehalten. 

Aus der US-A-4 074 447 ergibt sich ein Halbteil der im Ober- 
begrif f des Anspruchs 12 angegebenen Art. tJberdies ist aus 
diesem Dokument ein Werkzeug der im Oberbegriff des An- 
spruchs 18 und des Anspruchs 33 angegebenen Art bekannt. Aus 
diesem Dokument ergibt sich eine stumpf schneidevorrichtung 
mit einem an einem Schneidrad befestigten Klemmelement . Bol- 
zen sind in das Klemmelement eingeschraubt und bewegbar, urn 
mit einer Seite des Schneideinsatzes in Eingriff zu treten. 

Demnach schafft die Erfindung einen neuen Schneideinsatz und 
eine neue Halterung mit Riickhaltemitteln, urn den Schneidein- 
satz in der Halterung f estzuhalten. Der Schneideinsatz ent- 
halt einen Arbeitskopf und einen sich ausgehend davon er- 
streckenden Schaft. In wenigstens einer Seite des Schaftes 
ist eine innere Zapf enrUckhalteausnehmung gebildet. Die Hal- 
terung enthalt zusammenpassende Halbteile, die iiber den Urn- 
fang der Drehscheibe auf entgegengesetzten Seiten dieser 
Drehscheibe befestigt sind. Jedes Halbteil enthalt einen 
Schlitz mit einem quer zur Langsrichtung des Schlitzes vor- 
springenden Zapf en. Der Schlitz nimmt den Schaft des 
Schneideinsatzes so auf, daB die innere Zapf enrUckhalteaus- 
nehmung mit dem von dem Schlitz vorspringenden Zapf en zusam- 
menpaBt, urn den Schneideinsatz in der Halterung zu halten. 

Dementsprechend ist es ein Ziel der Erfindung, einen verbes- 
serten Schneideinsatz und eine Halterung mit zusammenpassen- 
den Halbteilen zum Anbringen des Schneideinsatzes an einer 
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vertikalen Drehscheibe einer Stumpfschneidemaschine zu 
schaffen. Ein weiteres Ziel der Erfindung ist es, einen 
Schneideinsatz mit einem einen vergrSBerten hexagonalen 
Querschnitt aufweisenden Schaft ftir einen passenden Eingrif f 
mit einem komplementar geformten, in einem Halbteil der Hal- 
terung gebildeten Schlitz zu schaffen. Ein weiteres Ziel der 
Erfindung ist es, einen Schneideinsatz mit wenigstens einer 
inneren Zapf enrttckhalteausnehmung zu schaffen, die zu einem 
Zapfen in einem Schlitz eines jeden betreffenden Gegenhalb- 
teils der Halterung paBt. Ein weiteres Ziel der Erfindung 
ist es, einen Schneideinsatz mit einem stromlinienf drmigen 
Arbeitskopf zu schaffen, urn den Kontaktf lachenbereich zwi- 
schen dem Rttcken des Arbeitskopfes und der Stumpfoberf lache 
beim Schneiden des Schneideinsatzes durch einen Stumpf zu 
verringern. Es ist festzustellen, daB der verringerte Kon- 
taktf lachenbereich des stromlinienformigen Schneideinsatzes 
die wahrend des Schneidzyklus auftretende Belastung verrin- 
gert, was einen geringeren schadigenden Hitzeaufbau, eine 
geringere Leistungsabgabe bei der Stumpf schneidevorrichtung 
und ein weitergehendes Eindringen des Schneideinsatzes in 
den Stumpf mit sich bringt. 

KURZ FAS SUNG DER ERFTNDTTNC: 

In wenigen Worten schaf ft die Erfindung eine Halterung mit 
zusammenpassenden Halbteilen, die auf entgegengesetzten Sei- 
ten einer vertikalen Drehscheibe befestigt sind, und wenig- 
stens einen in der Halterung gehaltenen Schneideinsatz. Je- 
der Schneideinsatz enthalt einen Arbeitskopf mit einer vor- 
deren Schneidkante und einem sich vom Arbeitskopf aus er- 
streckenden Schaft. Der Schaft enthalt Seitenabschnitte und 
eine innere Zapf enruckhalteausnehmung in wenigstens einem 
der Seitenabschnitte, Bei einer bevorzugten Ausfuhrungsf orm 
besitzt der Schaft eine hexagonale Querschnittsf orm mit ei- 
ner inneren Ausnehmung in jedem seiner Seitenabschnitte. 

Die zusammenpassenden Halbteile enthalten einen Korperab- 
schnitt. Wenigstens einer der Korperabschnitte der zusammen- 
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passenden Halbteile der Halterung enthalt einen Schlitz. Bei 
einer bevorzugten Ausfiihrungsf orm besitzen die Halbteile 
eine langliche halbkreisartige Form. Der Schlitz ist ausge- 
hend von etwa der Mitte der geraden Schmalseite des halb- 
kfeisartigen Halbteils senkrecht iiber den Durchmesser eines 
jeden der zusammenpassenden Halbteile gebildet, und er ent- 
h&lt einen Zapfen, der quer vom Schlitz ftir einen passenden 
Eingriff mit der inneren Zapfenriickhalteausnehmung vor- 
springt. Ein jeder Schlitz ist dafiir angepaBt, einen Schaft 
so in einer keilartigen Passung auf zunehmen, daB die innere 
Zapfenrtickhalteausnehmung, der Zapfen, der Schlitz und der 
Schaft gemeinsam eine seitliche und axiale Bewegung des 
Schneideinsatzes beziiglich des Halbteils verhindern. 

EDRZBESC HREIPUNG DER ZETCHNUNGEN 

Weitere Merkmale, Ziele und Vorteile der Erf indung ergeben 
sich deutlicher aus der folgenden Beschreibung, in der auf 
die Zeichnung Bezug genommen wird. In dieser zeigen: 

Figur 1 eine perspektivische Teilansicht einer vertikalen 
Scheibe einer Stumpf schneidevorrichtung mit zwei Schneidein- 
satzen, die in zwei zusammenpassenden Halbteilen einer Hal- 
terung befestigt sind; 

Figur 2 eine Seitenansicht eines Schneideinsatzes gemaB der 
Erf indung; 

Figur 3 eine Seitenansicht eines weiteren Schneideinsatzes 
gemaB der Erf indung; 

Figur 4 eine Seitenansicht eines weiteren Schneideinsatzes 
gemaB der Erf indung; 

Figur 5 eine Vorderansicht eines Schneideinsatzes der Figu- 
ren 2, 3 oder 4 eines geraden Typs; 
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Figur 6 eine Vorderansicht eines Schneideinsatzes der Figu- 
ren 2, 3 oder 4 vom Links -Typ; 

Figur 7 eine Vorderansicht eines Schneideinsatzes der Figu- 
ren 2, 3 oder 4 vom Rechts-Typ; 

Figur 8 eine perspektivische Ansicht eines Halbteils einer 
Halterung, wie in Figur 1 gezeigt; 

Figur 9 eine Vorderansicht der Halterung der Figur 8; 

Figur 10 eine Querschnittsansicht der Halterung der Figur 9 
entlang der Linie X-X. 

DETAILLIERTE BBSCHREIBUNG DER B EVCER ZUGTEN AUSFQHRUNGSFQRMEU 

In der Zeichnung, in der gleiche Bezugszeichen gleiche Ele- 
mente darstellen, zeigen die Figuren 1 bis 10 einen bevor- 
zugten Schneideinsatz 10 und eine bevorzugte Halterung 12, 
die gemMB der Erfindung zur Verwendung in einem Werkzeug wie 
etwa einer Stumpf schneidevorrichtung 18 verwirklicht wurden. 

Nach Figur 1 sind zwei Schneideinsatze 10 tiber dem Umfang 
einer vertikalen Drehscheibe 20 einer Stxanpf schneidevorrich- 
tung angebracht. Jeder Schneideinsatz 10 ist in einem pas- 
senden Halbteil 14 und 16 der Halterung 12 gehalten, welche 
Halbteile auf einander unmittelbar gegenttberliegenden Seiten 
der vertikalen Scheibe angeordnet sind. Es ist festzustel- 
len, daB aufgrund der sich aus der Erfindung ergebenden ho- 
heren Schaftstarke verschiedene Schneideinsatzpositionen auf 
der Scheibe fiir einen noch groBeren Schneidwirkungsgrad ver- 
mieden werden konnen; so ist es zum Beispiel moglich, nur 
einen Halbteil der Halterung mit einem darin angebrachten 
Schneideinsatz zu verwenden, der an einer bestimmten Positi- 
on iiber dem Umfang der vertikalen Scheibe befestigt ist. 

Im Einsatz wird die vertikale Scheibe 20 der Stumpf schneide- 
vorrichtung 18 in Drehung versetzt, urn die sich radial vom 



Umfang der Scheibe aus erstreckenden Schneideinsatze 10 mit 
der Stumpfoberf lache in Kontakt zu bringen und dadurch einen 
schmalen Durchgang tiber der Stumpf oberf lache einzuschneiden. 
Nach jedem Schnitt tiber die Stumpfoberf lache wird die 
Stumpfschneidevorrichtung 18 seitlich verschoben, um einen 
neuen Abschnitt der Stumpf oberf lache schneiden zu kSnnen. 
Dieser Vorgang kann wiederholt werden, bis die gesamte 
Stumpf oberf lache entfernt ist. 

Ein Schneideinsatz 10 gem&B der Erfindung ist in den Piguren 
2, 3 und 4 gezeigt. Der Schneideinsatz 10 enthalt einen Ar- 
beitskopf 22 mit einem sich ausgehend davon erstreckenden 
Schaft 24. Der Arbeitskopf 22 besitzt allgemein eine polygo- 
nale Form mit einer vorderen Schneidkante 26, flachen paral- 
lelen Seitenf lachen 28 und 30, einem Rttcken und einem fla- 
chen untersten Teil 34. 

Die vordere Schneidkante 26 enthalt eine Tasche 36, in die 
ein Schneideinsatz 38 eingesetzt ist. 

Unter dem Schneideinsatz 38 ist ein vorspringender Teil 42 
angeordnet, der nach vorne tiber eine Vorderseite 40 des Ein- 
satzes vorspringt. Da der vorstehende Teil 42 von der Vor- 
derseite des Schneideinsatzes vorspringt, ist der Schneid- 
einsatz vor einer Beschadigung durch harte GegenstSnde wie 
etwa einen stein, ein Stahlteil, einen Spaltkeil oder der- 
gleichen, die sich in dem Stumpf und/oder dem Wurzelsystem 
verbergen und wahrend des Wachstums des Baums in dieses ge- 
langen konnen, geschtitzt. Dringt der Schneideinsatz durch 
den Stumpf, so dringt er insbesondere derart unter dem har- 
ten Gegenstand ein, daB der Gegenstand mit dem vorstehenden 
Teil 42 in Kontakt kommt, bevor der Gegenstemd mit dem 
Schneideinsatz 38 in Kontakt tritt. 

Bei einer bevorzugten Ausftihrungsform sind der vorstehende 
Teil 42 und die Seite 40 des Schneideinsatzes 38 gegeniiber 
der Langsachse des Schaftes des Schneideinsatzes 10 geneigt. 



um ftir den Schneideinsatz einen Freiraum zu schaffen, wenn 
dieser sich drehend in einer Richtung entgegen dem Uhrzei- 
gersinn durch einen Stumpf schneidet. 

Der Rucken 32 des Schneideinsatzes 10 kann eine beliebige 
Form besitzen. Bei einer bevorzugten Ausfiihrungsform kann 
der Rticken entweder eine konvexe Form, wie in den Figuren 2 
und 3 gezeigt, oder eine konkave Form besitzen, wie in Figur 
4 gezeigt. Die Seitenf lachen 28 und 30 des Scnneideinsatzes 
10 laufen zum Rucken 32 hin so aufeinander zu, daB die Sei- 
tenf lachen und der Rucken gemeinsam einen stromlinienf 6rmi- 
gen Arbeitskopf 22 erzeugen, um den Kontaktf lMchenbereich 
zwischen dem hinteren Teil des Arbeitskopf es und der Stumpf- 
oberf lache beim Schneiden des Scnneideinsatzes 10 durch ei- 
nen Stumpf zu verringem. Es ist festzustellen, daB der 
stromlinienformige Schneideinsatz 10 die wahrend des 
Schneidvorgangs auftretende Belastung verringert, was einen 
geringeren schadigenden Hitzeaufbau, eine geringere Lei- 
stungsabgabe bei der Stumpf schneidevorrichtung und ein wei- 
tergehendes Eindringen des Schneideinsatzes in den Stumpf 
mit sich bringt. 

Der flache unterste Teil 34 des Arbeitskopf es 22 enthalt 
zwei Schultern 44 und 46 auf gegentiberliegenden Seiten des 
Schaftes 24 fur einen Eingriff mit einer geraden Schmalseite 
48 des Halbteils der Halterung 12, was hier weiter zu be- 
schreiben ist. Wie gezeigt, konnen auch die Ecken und RSnder 
des Arbeitskopfes 22 so geformt sein, daB der Stromlinienef- 
fekt des Schneideinsatzes 10 erhoht und das D\rrchlaufen des 
Schneideinsatzes durch einen Stumpf wahrend des Schneidvor- 
gangs erleichtert wird. 

GemSB der Erfindung kann ein beliebiger geeigneter harter, 
verschleiBf ester Einsatz verwendet werden. Bei einer bevor- 
zugten Ausftihrungsform ist der Schneideinsatz 38 aus Hartme- 
tall gebildet. Wie in den Figuren 2 bis 7 gezeigt, besitzt 
der Schneideinsatz 38 eine flache Vorderseite 40 und Seiten- 
abschnitte 50, die mit einem abgerundeten obersten Teil 52 
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verbunden sind, um an der Verbindungsstelle des abgerundeten 
obersten Teils mit der Vorderseite eine gekriimmte Schneid- 
kante 54 zu bilden. Bei einer in den Figuren 11 bis 14 ge- 
zeigten alternativen Ausftihrungsf orm der Erf indung kann die 
Vorderseite 40 des Schneideinsatzes 38 beziiglich der Tasche 
36 einen Winkel aufweisen. Insbesondere bildet die Vorder- 
seite 40 des Schneideinsatzes 38 einen spitzen Winkel mit 
der Schneidebene des betreffenden Schneideinsatzes . Es ist 
festzustellen / daB es mit einem Schneideinsatz f der eine 
Vorderseite 40 unter einem spitzen Winkel zu der Schneidebe- 
ne des betreffenden Schneideinsatzes aufweist, moglich ist, 
ein solches Material wie etwa Holzspane, die von dem 
Schneideinsatz entfernt vrerden / von einem unterschnittenen 
Bereich des Stumpfes zu einem bereits geschnittenen of fenen 
Bereich gerichtet wird. 

Zwischen den Schultern 44 und 46 erstreckt sich ausgehend 
von dem f lachen untersten Teil 34 des Arbeitskopfes 22 ein 
Schaft 24. Der Schaft 24 ist so gefonnt, daB er zu einem in 
jedem betreffenden Halbteil 14 bzw. 16 der Halterung 12 ge- 
bildeten Gegenschlitz 56 paBt. Die Form des Schaftes 24 und 
des zu diesem passenden Schlitzes 56 ermoglicht einen Mehr- 
fachf lSchenkontakt zwischen dem Schaft und dem Halbteil. Es 
kann jeder geeignet geformte Schaft verwendet werden, der 
wenigstens zwei Flachenkontaktstellen zwischen dem Schaft 24 
und einem dazu passenden Schlitz 56 bewirkt. 

Bei einer in Figur 1 gezeigten bevorzugten Ausftthrungsf orm 
besitzt der Schaft eine hexagonale Querschnittsf orm. Die 
hexagonale Querschnittsf orm des Schaftes 24 erzeugt wenig- 
stens zwei Flachenkontaktstellen mit dem in jedem betreffen- 
den Halbteil 14 und 16 ausgebildeten Gegenschlitz 56. Es ist 
festzustellen, daB der Mehrf achf lachenkontakt zwischen dem 
Schaft 24 und dem dazu passenden Schlitz 56 den Schneidein- 
satz sicher in dem Halbteil der Halterung 12 halt und den 
Schneiddruck, der auf den Schneideinsatz 10 ausgetibt wird, 



auf die Halterung verteilt, um ein Biegen oder ein Brechen 
des Schneideinsatzes zu verhindern oder urn zu vermeiden, daB 
sich der Schneideinsatz von der Halterung ISst. 

Wenigstens ein Seitenabschnitt 56 und 60 des Schaftes 24 ist 
mit einer inneren Zapfenruckhalteausnebmung 62 versehen. Die 
innere Zapf enriickhalteausnehmung 62 ist von einer vorderen 
Schmalseite 63 und einer hinteren Schmalseite 65 des Schaf- 
tes beabstandet, und sie besitzt eine solche Form und solche 
Abmessungen, daB darin ein Zapf en 84 aufgenommen werden 
kann, der in dem Schaftaufnahmeschlitz 56 gebildet ist, was 
noch naher zu beschreiben ist. Es ist f estzustellen, daB 
eine innere Ausnehmung 62 von irgendeiner Form oder irgend- 
welchen Abmessungen, die eine Spielpassung zwischen dem Au- 
Benumfang des Zapfens 84 und dem Innenrand der Ausnehmung 
ermoglichen und eine tibermaBige axiale und seitliche Bewe- 
gung des Zapfens relativ zu der inneren Zapfenrttckhalteaus- 
nehmung verhindern, verwendet werden kann. Bei einer bevor- 
zugten Ausfiihrungsform besitzt die innere Ausnehmung 62 eine 
solche Form und solche Abmessungen, daB eine Passung vom 
losen Typ geschaffen wird. Wie in den Figuren 2 bis 4 ge- 
zeigt, kann die innere Zapfenriickhalteausnehmvmg 62 entweder 
eine ovale oder eine kreisrunde Form besitzen. Bei einer 
bevorzugten Ausfuhrungsform ist eine innere Zapfenriickhalte- 
ausnehmung 62 in jeder der einander gegeniiberliegenden Sei- 
ten 58 und 60 des Schaftes 24 gebildet. Die innere Zapfen- 
riickhalteausnehmung 62 ist in jeder Seite 58 und 60 des 
Schaftes 24 gebildet, so daB der Schneideinsatz 10 zwischen 
den passenden Halbteilen 14 und 16 der Halterung 12 ausge- 
tauscht werden konnen. 

Wie in Figur 1 gezeigt, kann in jedem passenden Halbteil 14 
und 16 der Halterung 12 ein Schneideinsatz 10 durch Befesti- 
gungsmittel 64 wie Bolzen oder dergleichen an der vertikalen 
Scheibe 20 befestigt sein. Der Halbteil 14 der Halterung 12 
ist ein Spiegelbild des auf der unmittelbar gegeniiberliegen- 
den Seite der vertikalen Scheibe 20 befestigten Halbteils 16 
der Halterung. 
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Jeder Halbteil kann eine beliebige geeignete Form aufweisen, 
um den Schneideinsatz zu halten. Bei einer bevorzugten Aus- 
fiihrungsform besitzt jeder Halbteil 14 und 16 der Halterung 
12 eine im we sent lichen halbkreisartige Form mit elner gera- 
den Flachseite 48, einer flachen Vorderseite 66 und einer 
gegeniiberliegenden Ruckseite 68. Die Vorderseite des Halb- 
teils ist der vertikalen Scheibe 20 zugekehrt, wobei sie mit 
einem Schlitz 56 versehen ist. Der Schlitz 56 ist an die 
Form des Schaftes der Halterung 10 angepaBt. Bei einer be- 
vorzugten Ausfiihrungsform besitzt der Schlitz 56 schrage 
Seiten 70 und 72 und einen im wesentlichen flachen Boden 74, 
der sich ausgehend von etwa der Mitte der geraden Schmalsei- 
te 48 des halbkreisformigen Halbteils senkrecht iiber den 
Durchmesser der Halterung 12 erstreckt. Der Schlitz 56 be- 
sitzt eine Tiefe, die etwas geringer als die Tiefe des 
Schaftquerschnitts ist, so daB dann, wenn die Halterung 12 
fest gegen die Scheibe 20 gehalten wird, nur der Schaft des 
Schneideinsatz es mit der Scheibe in Kontakt ist. Bei einer 
bevorzugten Ausfiihrungsf orm laufen die schragen Seiten 70 
und 72 des Schlitzes 56 zum Boden 74 des Schlitzes hin unter 
einem Winkel von etwa 10 Grad beziiglich der Vertikalen auf- 
einander zu, um eine keilartige Passung und wenigstens drei 
Kontaktstellen zwischen dem Schaft 24 und den schragen Sei- 
ten 70 und 72 des Schlitzes und der Scheibe 20 zu bewirken, 
um sicherzustellen, daB allenfalls eine geringfiigige Bewe- 
gung, wenn uberhaupt, des Schneideinsatzes 10 in dem Halb- 
teil der Halterung 12 auftritt. 

Die Rtickseite 68 eines jeden Halbteils 14 und 16 der Halte- 
rung 12 besitzt zwei darin ausgebildete Ausschnitte 76 und 
78. Die Ausschnitte konnen irgendeine geeignete Form besit- 
zen, um zu ermoglichen, daB eine Klemmmutter und ein Bolzen- 
kopf f luchtend mit den Ausschnitten festgezogen werden kon- 
nen, wie noch naher beschrieben wird. Bei einer bevorzugten 
Ausfiihrungsform besitzen die Ausschnitte 76 und 78 zum Teil 
eine hexagonale Form, wobei sie auf jeder Seite des Schlit- 
zes .56 angeordnet sind. Jeder Ausschnitt besitzt ein konzen- 
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trisch ausgerichtetes Loch 80 zur Aufnahme eines Bolzens 64, 
der von der Rtickseite 68 durch die Vorderseite 66 des Halb- 
teils 14, durch ein vorgeformtes Loch 82 in der Scheibe 20 
und dann durch das Loch 80 in der Vorderseite 66 und Riick- 
seite 68 des dazugehorenden gegeniiberliegenden Halbteils 16 
verlMuft. Es ist festzustellen, daB die Ausschnitte 76 und 
78 ein solches Festziehen von Muttern und den Kopf en des 
Bolzens ermSglichen, da£ diese im wesentlichen f luchtend mit 
der Rttckseite 68 eines jeden dazugehorigen Halbteils 14 und 
16 der Halterung 12 in die Ausschnitte gezogen werden. 

Im wesentlichen von der Mitte des Schlitzes 56 aus erstreckt 
sich ein Zapfen 84, der mit der in den Seiten 70 und 72 des 
Schaftes 24 der Schneideinheit 10 gebildeten inneren Zapfen- 
riickhalteausnehmung 62 zusammenpaBt . Obwohl der gezeigte 
Zapfen 84 eine zylindrische Form besitzt, kann der Zapfen 
irgendeine beliebige Form und Abmessungen besitzen, die fiir 
ein Einsetzen in die innere Ausnehmung 62 des Schaftes 24 
geeignet sind. 

Im Einsatz ist ein Schaft eines Schneideinsatzes 10 inner- 
halb eines Schlitzes 56 eines jeden betreffenden Halbteils 
14 und 16 der Halterung 12 positioniert- Zwei Befestigungs- 
mittel 64 wie Bolzen irgendeines geeigneten Typs werden dann 
in die Durchgangs locher 80 in dem Halbteil 14 der Halterung 
12 eingesetzt und durch diese, durch Locher 62 in der Schei- 
be 20 und durch Locher 80 im dazugehorigen Halbteil 16 der 
Halterung hindurchgef iihrt • Muttern 86 werden dann auf dem 
Gewindeteil der Bolzen festgezogen, urn den Schaft der 
Schneideinsatze in die zusammenpassenden Halbteile 14 und 16 
der Halterung 12 und gegen die Scheibe 20 zu Ziehen und die 
betreffenden Bolzenkopfe und Klemmschrauben in die teilweise 
eine hexagonale Form aufweisenden Ausschnitte 76 und 78 zu 
Ziehen. Werden die Schafte 24 der Schneideinsatze 10 in den 
Schlitzen 56 der zusammenpassenden Halbteile 14 und 16 fest- 
gezogen, so werden die von den Schlitzen vorspringenden Zap- 
fen 84 in einen Passeingriff mit den inneren Zapfenrtickhal- 
teausnehmungen 62 in den SchSften gedrangt, urn gemeinsam 



eine Sperrvorrichtung zu bilden, um eine iibermafiige seitli- 
che und axiale Bewegung der SchneideinsStze relativ zu den 
jeweiligen Halbteilen zu verhindern, verm die SchneideinsSt- 
ze in den an der Scheibe 20 befestigten Halterungen ange- 
bracht sind. 

Die Schneideinsatze 10 konnen auf einfache Weise dadurch von 
der Halterung 12 abgenommen werden, daB zunachst: die Muttern 
86 gelost werden, falls erf orderlich, die Bef estigungsmittel 
64 aus den Lochern 80 und 82 genonnnen werden und dann die 
Schafte 24 aus den Schlitzen 56 eines jeden Halbteils 14 und 
16 genommen werden. 

Da derzeit bevorzugte Ausfiihrungsformen der Erfindung be- 
schrieben wurden, ist f estzustellen, daB im Rahmen der An- 
sprtiche weitere Ausfiibrungen mSglich sind- 



13 - 



EP 0 502 863 



Patentansprtirho 
1. Schneideinsatz-Halterungs-Einheit, enthaltend: 

einen Schneideinsatz (10) mit einem eine vordere Schneidkan- 
te (26) aufweisenden Arbeitskopf (22) vind einem sich von dem 
Arbeitskopf (22) aus erstreckenden Schaft (24) , der Seiten- 
abschnitte (58, 60), eine vordere und eine hintere Schmal- 
seite und in wenigstens einem der Seitenabschnitte (58, 60) 
ein innere Ausnehmung (62) aufweist, die eine Seitenflache 
und einen Boden besitzt und von den sich guer zu einer Ar- 
beitsrichtung des Schneideinsatz es (10) erstreckenden 
Schmalseiten beabstandet ist; 

und 

einen eine Seitenflache und ein Ende aufweisenden Zapfen 
(84), der mit der inneren Ausnehmiuig (62) zusammenwirkt, um 
den Schneideinsatz (10) zu sichern; 

dadurch gekennzeichnet, 

daB die innere Ausnehmung eine Zapfenrtickhalteausnehmung 
(62) ist, wobei zwischen der Seitenflache und dem Ende des 
Zapfens (84) und der Seitenflache und dem Boden der Zapfen- 
ruckhalteausnehmung (62) eine Spielpassung vorliegt, und daB 
der Zapfen (84) guer von dem Boden (74) eines Schlitzes (56) 
eines Halbteils (14, 16) der Halterung vorspringt. 
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2. Schneldeinsatz-Einheit nach Anspruch 1, bei der der 
Schaft (24) einander unmittelbar gegenOberliegende innere 
Zapfenruckhalteausnehmungen (62) aufweist, die in venigstens 
zwei der Seitenabschnitte (58, 60) des Schafts (24) ausge- 
bildet sind. 

3. Schneideinsatz-Einheit nach Anspruch 2, bei der der 
Schaft (24) eine hexagonale Querschnittsform aufveist. 

4. Schneideinsatz-Einheit nach Anspruch 3, bei der der Ar- 
beitskopf (22) parallele Seitenf lichen (28, 30), einen 
Rxicken (32) und einen untersten Teil (34) enthalt, der inte- 
gral mit den Seitenf lachen (28 , 30) und dem Riicken (32) aus- 
gebildet ist, wobei die Seitenf lachen (28, 3 0) zum Rticken 
(32) hin so auf einander zulaufen, daB die Seitenf ISchen (28, 
30) und der Riicken (32) gemeinsam einen stromlinienf ormigen 
Arbeitskopf (22) bilden. 

5. Schneideinsatz-Einheit nach Anspruch 4, bei der der 
Riicken (32) eine konvexe Form besitzt. 

6. Schneideinsatz-Einheit nach Anspruch 4, bei der der 
Riicken (32) eine konkave Form besitzt. 

7. Schneideinsatz-Einheit nach Anspruch 1, bei der die vor- 
dere Schneidkante (26) eine Tasche (36) enthalt, in die ein 
Schneideinsatz (38) eingesetzt ist. 

8. Schneideinsatz-Einheit nach Anspruch 7, bei der der 
Schneideinsatz (28) aus Hartmetall besteht. 

9. Schneideinsatz-Einheit nach Anspruch 8, die ferner einen 
vorstehenden Teil (42) enthalt, der integral mit der vorde- 
ren Schneidkante (26) ausgebildet und unter dem Schneidein- 
satz (38) angeordnet ist, wobei der vorspringende Teil (42) 
nach vorne liber den Schneideinsatz (38) hinaus vorspringt, 
um den Schneideinsatz (38) zu schiitzen. 
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10. Schneideinsatz-Einheit nach Anspruch 7, bei der der 
Schneideinsatz (38) eine schrage Vorderseite (40) enthalt. 

11. Schneideinsatz-Einheit nach Anspruch 7, bei der der 
Schneideinsatz (38) eine flache Vorderseite (40) enthalt. 

12. Halbteil (14, 16) einer Halterung (12) zur Befestigung 
eines Schneideinsatzes (10) an einer Drehscheibe (20) , wobei 
der Halbteil (14, 16) einen Korperabschnitt enthalt, der 
einen Schlitz (56) mit einem darin vorgesehenen Boden (74) 
aufweist, 

dadurch gekennzeichnet, 

daB der KSrperabschnitt des Halbteils (14, 16) ferner einen 
feststehenden Zapfen (84) enthalt, der quer von dem Boden 
(74) des Schlitzes (56) absteht. 

13. Halbteil (14, 16) nach Anspruch 12, bei dem der Schlitz 
(56) sich iiber den Durchmesser des Korperabschnitts er- 
streckt. 

14. Halbteil (14, 16) nach Anspruch 13, bei dem der Korper- 
abschnitt im wesentlichen eine langliche, halbkreisartige 
Form mit einer geraden Schmalseite (48) , einer flachen Vor- 
derseite (66) und einer gegeniiberliegenden Riickseite (68) 
besitzt. 

15. Halbteil (14, 16) nach Anspruch 14, bei dem sich der 
Schlitz (56) etwa von der Mitte des geraden Abschnitts (48) 
des halbkreisformigen Korperabschnitts senkrecht iiber die 
flache Vorderseite (66) erstreckt. 

16. Halbteil (14, 16) nach Anspruch 15, bei dem der Schlitz 
(56) schrage Seiten (70, 72) und einen flachen Boden (74) 
aufweist, wobei die schragen Seiten (70, 72) zum flachen 
Boden (74) des Schlitzes (56) hin aufeinander zulaufen. 
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17. Halbteil (14, 16) nach Anspruch 16 , bei dem die Riicksei- 
te (68) wenigstens zwei Ausschnitte (76, 78) enthSlt, die 
beiderseits des Schlitzes (56) angeordnet sind, wobei die 
Ausschnitte (76 # 78) jeweils ein konzentrisch ausgerichtetes 
Loch (80) zur Aufnahme eines Bolzens (64) besitzen, um den 
Halbteil (14, 16) und den Schneideinsatz (10) an der Scheibe 
(20) zu befestigen. 

18. Werkzeug (18) mit einer Drehscheibe (20), enthaltend: 

venigstens einen Schneideinsatz (10) mit einem Arbeitskopf 
(22) und einem sich von dem Arbeitskopf (22) aus erstrecken- 
den Schaft (24), wobei der Schaft (24) Seitenabschnitte (58 r 
60) und eine innere Ausnehmung (62) in wenigstens einem Sei- 
teneLbschnitt (58, 60) aufweist; und 

wenigstens eine Halterung (12) mit zwei Halbteilen (14, 16), 
die auf gegenOberliegenden Seiten der Drehscheibe (20) befe- 
stigt sind, wobei wenigstens ein Halbteil (14, 16) der Hal- 
terung (12) mit einem Schlitz (56) versehen ist, 

dadurch gekennzeichnet, 

daB der Schlitz (56) des wenigstens einen Halterungshalb- 
teils (14, 16) einen f eststehenden Zapfen (84) fur einen 
PaBeingriff mit der Ausnehmung (62) enthalt, derart, daB der 
Schlitz (56), die Ausnehmung (62) und der Zapfen (84) ge- 
meinsam den Schneideinsatz (10) an der Drehscheibe (20) 
fes thai ten. 

19. Werkzeug (18) nach Anspruch 18, bei dem der Schlitz (56) 
daflir angepaBt ist, den Schaft (24) des Schneideinsatzes 
(10) mit keilartiger Passung aufzunehmen. 

20. Werkzeug (18) nach Anspruch 19, bei dem der Halbteil 
(14, 16) eine im wesentlichen halbkreisartige Form besitzt. 
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21. Werkzeug (18) nach Anspruch 20 f bei dem sich der Schlitz 
(56) etwa von der Mitte eines geraden Abschnitts (48) des 
halbkreisformigen Halbteils (14 , 16) quer ttber dem Halbteil 
(14, 16) erstreckt. 

22. Werkzeug (18) nach Anspruch 21, bei dem der Schaft (24) 
einen im wesentlichen gleichmaBigen Querschnitt besitzt, 
wobei in wenigstens zwei Seitenabschnitten (58, 60) des 
Schafts (54) einander unmittelbar gegeniiberliegende Ausneh- 
mungen (62) gebildet sind. 

23. Werkzeug (18) nach Anspruch 22, bei dem der Schaft (24) 
eine hexagonale Querschnittsf orm besitzt. 

24. Werkzeug (18) nach Anspruch 23, bei dem der Schlitz 
schrage Seiten (70, 72) und einen flachen Boden (74) auf- 
weist, wobei die schragen Seiten (70, 72) zu dem Boden (74) 
des Schlitzes (56) hin aufeinander zulaufen, urn eine keilar- 
tige Passung und wenigstens zwei Beriihrungspunkte zwischen 
dem Schaft (24) und den schragen Seiten (70, 72) des Schlit- 
zes (56) zu erzeugen. 

25- Werkzeug (18) nach Anspruch 24, bei dem der Arbeitskopf 
(22) parallele Seitenf lachen (28, 30) , einen Rucken (32) und 
einen untersten Teil (34) enthalt, der integral mit den Sei- 
ten (28, 30) und dem Rucken (32) ausgebildet ist, wobei die 
Seiten (28 r 30) zum Rucken (32) hin so aufeinander zulaufen, 
daB die Seiten (28, 30) und der Rticken (32) geroeinsaro einen 
stromlinienformigen Arbeitskopf (22) erzeugen. 

26. Werkzeug (18) nach Anspruch 25, bei dem die vordere 
Schneidkante (26) des Arbeitskopf es (22) eine Tasche (36) 
enthalt, in die ein Schneideinsatz (38) eingesetzt ist. 

27. Werkzeug (18) nach Anspruch 26, bei dem der Schneidein- 
satz (38) eine schrage Vorderseite (40) enthalt. 
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28* Werkzeug (18) nach Anspruch 26, bel dem der Schneidein- 
satz (38) eine flache Vorderseite (40) enthalt. 

29. Werkzeug (18) nach Anspruch 25, bei dem der Rucken (32) 
eine konvexe Form besitzt. 

30. Werkzeug (18) nach Anspruch 25, bei dem der Rticken (32) 
eine konkave Form besitzt. 

31. Werkzeug (18) nach Anspruch 26, bei dem der Schneidein- 
satz (38) aus Hartmetall besteht. 

32. Werkzeug (18) nach Anspruch 31, das ferner einen vor- 
springenden Teil (42) enth&lt, der integral mit der vorderen 
Schneidkante (26) ausgebildet und unter dem Schneideinsatz 
(38) angeordnet ist, wobei der vorspringende Teil (42) tiber 
den Schneideinsatz (38) hinaus vorsteht, um den Schneidein- 
satz (38) zu schtitzen. 

33. Werkzeug (18) mit einer Drehscheibe, enthaltend; 

wenigstens einen Schneideinsatz (10) mit einem Arbeitskopf 
(22) und einem sich von diesem aus erstreckenden Schaft 
(24), wobei der Schaft (24) Seitenabschnitte (58, 60) und 
eine innere Ausnehmung (62) in wenigstens einem der Seiten- 
abschnitte (58, 60) aufweist, und 

wenigstens eine Halterung (12) mit wenigstens einem Halbteil 
(14, 16), der an einer Seite der Scheibe (20) befestigt ist, 
wobei der Halbteil (14, 16) der Halterung (12) mit einem 
Schlitz (56) versehen ist, 

dadurch gekennzeichnet, 
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dafl der Schlitz (56) des wenigstens einen Halterungshalb- 
teils (14, 16) einen f eststehenden Zapfen (84) fiir einen 
PaBeingriff mit der Ausnehmung (62) enthSlt, derart, daB der 
Schlitz (56), die Ausnehmung (62) und der Zapfen (84) ge- 
meinsam den Schneideinsatz (10) an der Drehscheibe (20) zu- 
riickhalten . 

34. Werkzeug (18) mit einein Halbteil (14, 16) nach Anspruch 
15- 
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